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Ao solicitar pecas sobressalentes, especificar Tamanho e Tipo conforme marcado na tampa do acoplamento

Introdugao - Este manual é valido para acoplamentos FALK
Steelflex ( de grade conica), tamanhos 20 a 140 T10 e 1020 a 1140
T10. A menos que o contrario seja dito, as informacdes fornecidas
para os tamanhos 1020 a 1140 também se aplicam aos tamanhos
20 a 140 respectivamente, isto é: 1020 = 20; 1100 = 100, etc. Esses
acoplamentos sdo desenhados para trabalhar na horizontal ou
vertical sem modificagdes. Contudo para aplicagdes na vertical, a
marca na tampa mostrada na figura acima, deve ficar para cima. O
desempenho e a vida dos acoplamentos dependem grandemente
de sua instalagdo e manutengdo. Siga cuidadosamente as
instrucdes desse manual, para uma 6tima performance e um
funcionamento sem problema.

Identificagao - Todas as partes de acoplamento tém ndmeros de
identificagdo com mostrado acima. As pegas 3 e 4 (cubos e grades),
usados nos acoplamentos T10 e T20 s&o idénticas; todas as outras
pecas NAO SAO INTERCAMBIAVEIS entre os modelos T10 e T20.
As pegas do tamanho 20 sao intercambiaveis com os do tamanho
1020 e assim por diante. Ao solicitar pegas sobressalentes,
especificar o tamanho e o tipo marcadas na tampa. Tampas dos
tamanhos 80° 140 T10 foram fabricadas com duas a trés nervuras;
NAO misture essa duas metades de tampa.

Conexdes para Lubrificagdo - As tampas tém furagdo para
lubrificagdo com roscas 1/8” NPT. Utilize uma engraxadeira normal
e uma conexao para lubrificagao.

Limitador de Flutuagao - Quando motores elétricos, geradores,
compressores, motores e outros equipamentos séo equipados com
mancais de escorregamento ou rolamentos de rolos cilindricos,
recomenda-se a colocagao de limitadores de flutuagéo axial para
proteger os rolamentos. Os acoplamentos Falk Steelflex podem ser
facilmente modificados para limitar a flutuagao axial; veja manual
428.820 para instrugdes.

Lubrificagdo - Uma lubrificacdo adequada €& essencial para o
perfeito funcionamento do acoplamento. Utilize a tabela 20 da
pagina 12 para verificar a quantidade de lubrificante requerida para
os diferentes tamanhos. Recomenda-se que o acoplamento seja
vistoriado uma vez por ano e que seja adicionado lubrificante se
necessario. Para condigbes de operagdes extremas ou anormais,
verifique o acoplamento mais freqlientemente.
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Graxa de Longa Vida LTG - Os acoplamentos Steelflex inicialmente
lubrificados com a graxa FALK LTG nao requerem outra lubrificagao até
quando houver uma parada para manuteng&o no equipamento conectado.
VerManual 428.010.

Cuidado

Consulte todos os codigos de segurancga a plicaveis para
protegdo apropriadas de pegas rotativas. Observe todas as
regras de seguranca ao instalar ou fazer servigos de
manutengdo nos acoplamentos. Durante a montagem, vede o
rasgo de chaveta de acoplamentos com lubrificagdo a 6leo

Especificagao de Lubrificagao - Ver o Manual 408-010 para
lubrificantes recomendados. As seguintes especificagbes sao para
lubrificagdo anual dos acoplamentos Falk, trabalhando em temperatura
ambiente de -18°C a + 66°C, para temperaturas fora dessa faixa
consultar a Falk.

Ponto de gotejamento 149°C ou acima.

Consisténcia NLGI n° 2 com valor de penetragéo entre 250 e 300.
Separagao e Resisténcia baixo valor de separagao do d6leo e alta
resisténcia a separagao por centrifugagao.

Componente Liquido Deve possuir excelentes propriedades
lubrificantes equivalentes ao dos éleos minerais de alta qualidade mais
bem refinados.

Neutro N&o deve corroer ago ou causar intumescimento ou
deterioragao do Neopreme.

Puro Isento de materiais estranhos.

Instalagdo O acoplamento Falk Steelflex requer apenas ferramentas
simples para a sua instalagao: Chaves de boca, régua e calibre de Iaminas.
Os acoplamentos tamanho 1020 a 1090 sédo geralmente fornecidos para
ajuste com folga ( sem interferéncia) e fixagéo por parafusos. Para modelos
a partir do tamanho 1100, os acoplamentos sdo montados com interferéncia
sem a utilizacdo de parafusos para fixagdo.Para montagem com
interferéncia, aquega os cubos em banho de 6leo atpe uma temperatura
maxima de 135°C.
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Instalacao dos acoplamentos Falk Steelflex tipo T10
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1- Montagem dos cubos
e anéis de vedacgao

Limpe todas as partes de metal com
solvente ndo inflaméavel. Cubra os anéis de
vedacdo com uma fina camada de graxa e
coloque-0s nos eixos antes de montar os
cubos. Para acoplamentos verticais, vede o
rasgo de chaveta para evitar vazamentos.
Monte os cubos nos eixos de maneira que
a face de cada cubo fique rente a ponta do
eixo. Apertar os parafusos de fixagdo
quando existirem.

2- Folga e alinhamento angular

Utilize um espacgador cuja espessura seja
igual a folga requerida entre as faces dos
cubos especificadas na tabela 20. Inserir o
espagador como mostrado na figura acima
em intervalos de 90° e medir a folga entre o
espacgador e a face do cubo com um calibre
de laminas. A diferengca entre a medida
minima e a maxima nao pode exceder o
limite angular especificado na tabela 20.

3 - Alinhamento paralelo

Alinhe os eixos de modo que a régua
assente em esquadro ( ou dentro dos
limites especificados na tabela 20 ) em
ambos os cubos como mostrado na figura
acima e repita essa operagdo em
intervalos de 90°. Confira com calibre. A
folga ndo pode exceder o limite paralelo
especificado na tabela 20. Aperte todos os
parafusos de fixacdo e repita os
procedimentos das fuguras 2 e 3. Realinhe
o acoplamento se necessario. OBS: Utilize
um relégio comparador para obter um

alinhamento com maior precisao.

MATCH MARK

MATCH MARK

4 Colocagao da grade

Encha a folga e as ranhuras com graxa
especificada antes de inserir a grade. No
caso de grades fornecidas em dois ou mais
segmentos, instale-as de modo que as
pontas cortadas se estendam na mesma
direcao; isto irda assegurar que o contato da
grade com os pinos ndo rotativos das
tampas ocorra corretamente. Estenda
ligeiramente a grade de modo que passe
sobre as ranhuras do cubo e assente-a
com um martelo de fibra ou borracha.
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5- Enchimento com graxa e montagem das tampas.

Encha os espagos em torno da grade com o maximo de graxa
possivel e retire o excesso de graxa acima da superficie da grade.
Posicione os anéis de vedagao nos cubos de maneira que fiquem
alinhados com as ranhuras da tampa. Posicione as guarni¢des sobre
a flange da metade inferior da tampa e monte as tampas de maneira
que as marcas para montagem figuem do mesmo lado ( veja gravura
acima). Se os eixos nao estiverem na horizontal ou 0 acoplamento é
para ser utilizado na vertical, monte as tampas com as marcas para
montagem e o pino de referéncia para cima ou do lado mais alto.
Apertar os parafusos e porcas da tampa com torque especificado na
tabela 20. ( observe que os tamanhos 1020 a 1070 tém um sistema
de autotravamento para as porcas). CUIDADO: Certifique-se que os
pontos de lubrificagédo foram vedados com bujdes antes de iniciar a
operagao damaquina.

Pino de
Referéncia

Montagem
Vertical
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Instalacao dos acoplamentos Falk Steelflex tipo T10

Tabela 20 DADOS PARA INSTALACAQ" ( Medidas em milimetros)
Limites de alinhamento™ Torque de | Rotagdo | Peso da
Tamanho | folga | Paralelo | Angular |aperto/paraf| (rpm) | Graxa
(max) | (max) | (Kgfxm) (Kg)
00T | 32| 015 0,08 115 | 4500 | 003
1030T | 32 | 015 0,08 115 | 4500 | 0,04
1040T | 32 | 015 0,08 115 | 4500 | 009
1050T | 32 | 020 010 230 | 4500 | 007
1060T | 32 | 020 012 230 | 4350 | 009
1070T | 32| 020 012 230 | 4125 0N
1080T | 32 | 020 015 230 | 3600 | 017
10907 | 32 | 020 018 230 | 3600 | 025
1100T | 48 | 025 0,20 300 | 2440 ) 043
10T | 48 | 025 023 300 | 2230 | 050
1120T | 64 | 028 025 750 | 2025 | 073
1130T | 64 | 026 030 750 | 1.800 | 091
1140T | 64 | 028 033 750 | 1650 | 113

6 Lubrificagao periodica remova ambos os bujées e coloque
um terminal de lubrificagdo. Lubrificar o acoplamento até que a graxa
saia pelo outro orificio. CUIDADO: certifique-se que os bujdes foram
recolocados apos a lubrificagéo.

Desmontagem do acoplamento e remog¢ao da grade

Sempre que for necessario
desconectar o acoplamento,
remova as tampas e a grade.
Uma haste de ferro cilindrica
ou uma chave de fenda que
se ajuste na dobra da grade é
a unica ferramenta
necessaria para a remogao
da grade. Comece pela dobra
final da grade introduzindo a
haste cilindrica ou chave de
fenda como mostrado na
figura ao lado. Use os dentes
de um cubo como apoio para
retirar a grade gradual e radialmente. Proceda assim alternado os lados
até que a grade saia das ranhuras.

* Consulte catalogo para furos maximos e manual 427-108 para instrugoes de furag

Acoplamentos flexiveis sGo desenhados para adsorver mudancas nas condicées de operacdo. A expectativa de vida entre
alinhamento inicial e os limites mdximos de operacdo € uma funcdo da carga, velocidade e lubrificacdo. Consulte a Falk para
aplicacdes que requeiram mais do que duas vezes os limites paralelos e quatro vezes os limites angulares mostrados na tabela

acima.
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